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6.0. SONDERWERKZEUGE UND VORRICHTUNG EN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )

Abbildung Werkzeug=Nr. Benennung Anwendung
( Wilbar ) Zentrierdorn Zum Zentrieren
4631 oder Stiick der Kupplungs-
m einer gebrauch- scheibe bei der
ten Antriebs- Montage der
welle Kupplung

Kupplungs- Zum Abfangen
Montage - Vor- der Federspannung
richtung oder beim Zerlegen und
Kleine Presse mit Zusammenbauen
Druckplatte der Kupplung

(160 mm § )
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6.1. KUPPLUNG (G 30 K) AUS- UND EINBAUEN (SIRIUS, MERCUR)
( Wechselgetriebe bzw. Motor ausgebaut )
Arbeitsgang

1 i der i Ind 16sen bis Fi aufhort,
dann Schrauben ganz herausdrehen.

21 mit Anp und ibe ( mit Torsi ) abneh

3. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bemerkung: Vor dem Einbau der das in der K lle ( fur den Fihrung;
zapfen der Antriebswelle ) mit Walzlagerfett versehen AuBierdem ist zu prifen, ob sich die
Nabe der ibe auf der 1le leicht 148t ( Mit
Graphit-Ol schmieren, jedoch nicht zu rex:hlich. um ein Verélen der Kupplungsscheibe zu ver-
meiden).

Beim Einbau ist die heibe, mit dem l&ng Teil der Nabe zur Schwungscheibe
i in die ibe des Motors einzulegen. Kupplung einsetzen ( Befestigungs-
: schrauben von Hand einige Génge eindrehen ),dann ibe mit Z dorn in Mittel-
Iage Bajien ( Bild 6-1 ).
dorn erst h wenn die Kupplung festgeschraubt ist. Beachte gleich-
8 ber Kreuz Ind iehen der B i !

Bild 6 - 1

Bild 6 - 2

Zu beachten: Nach dem Einbau der Kupplung ist ein Einstellen bw. Nachstellen des

erfor

4, Bild 6-2: Gegenmuttern zum Spannschloss ( Bild 6-2/1 ) am Kupplungsgesténge 15sen.
5. Spannschloss soweit verstellen, bis das Spiel am Kupplungspedal ( Fussplatte ) 25 - 30 mm be-

trégt.
6. G wieder ieh
7. Kontrolle auf Leich igkeit des Ki 1 ( Gelenke mit einigen Tropfen Motoren—

61 schmieren )

6.2 KUPPLUNGSBELAG ERSETZEN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )
(Kupplungsscheibe ausgebaut)

Arbeitsgang
1. Alte Beldge von der Ki ibe abni durch der alten Nieten von der
hohlen Seite her ( Bohrer 4,8 mm f§ ).

2 mit Di : iben ( ein Stick Rohr als Auflage fiir die Kupplungsscheibe
beniitzen ).

Bemerkung: Das Abnieten der alten Beldge muBl.sehr vorsichtig erfolgen, damit die
ibe nicht gen wird, was z.B. beim Abschlagen der Nieten kaum ver-
mieden werden kénnte.

3. Wenn notwendig: Kupplungsscheibe auf ebener Unterlage mit Hammer richten.
Vorgeschriebene Nieten ( nach Teilnummernliste ) verwenden!

4. Bild Neue Belagri Belag mit heib heiben ) ist auf
Jie Seite der Kupplungsscheibe zu nehmen, wo die Nabe etwas ldnger vorsteht (Schwung-
scheibenseite ).

Belge zun&chst mit 2 Nicten auf einander gegeniberliegenden Seiten der Scheibe be-
féstigen, dann die Ubrigen Nieten einsetzen und vernieten.
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Bild 6 - 3

6.3. KUPPLUNG INSTANDSET ZEN (SIRIUS, MERCUR)

(W

Bild 6 - 4

Arbeitsgang:
1. Anpressplatte ( Bild 6-4/1 ) durch Anlegen eines Lineals prifen. Die Druckfléche darf nicht
verzogen sein und darf keine Riefen oder Brandstellen ( blaue Flecken ) aufweisen. ( :

Bemerkung: Wenn die Fliche einwandfrei ist, kann die Kupplung als gut bezeichnet werden.

2. Bild 6-5: F mit Vorrich ( Presse ) abfangen und Sicherungsbleche ( Bild
6-5/1) entfernen.

3. Einstellmuttern ( Bild 6-5/2 ) herausschrauben.

Bild 6 - 5

Bild 6 - 6




4. Bild 6-6: Federn entl. nun kann das K ( Bild 6-6/1) werden.
: Federn und Isolierringe wegnehmen.

Bild 6 - 7

Bild 6 - 8

1

5. Bilder 6-7 und 6-8: Zum Ausbauen der Hebel zur Anpressplatte wird eine Kugel ( Bild 6-7/1)
it einem Dorn bis zur Mitte des Nadellagers im Hebel ( Bild 6-8/1 ) geschoben. Dadurch
werden die Nadeln in ihrer Lage festgehalten, und der Hebel kann nach Herausziehen der
langen Achse ( Bild 6-8/2 ) herausgenommen werden. ( Dorn 6 mm §, Kugel 8 mm

6. Kurze Achse zur Befestigung des Bockes am Hebel nach Entfernen des Splintes in derselben
Art ausbauen.

7. Alle Teile reinigen und auf V i@ prifen. U hb. Teile
Bemerkung: Leichte d an den Aufl der Hebel am Ausriicklager kann durch
i i werden. Bei i der Lag gen im Hebel durch ge-
brochene oder fehlende Nadeln ist der U zu
G Die werden zur Prifung auf

ebener Unterlage nebeneinandergestellt. Weisen sie Unterschiede in der Federlénge auf,
sind neue Federn zu verwenden.

8. Bild 6-9: Anpressplatte messen! Die Plattenstirke darf das MaB 16,5 mm nicht unterschreiten.
(Beim Planschleifen beachten! )

9. Der der erfolgt in Reihenfol

Bemerkung: Vor dem Einschieben der Achsen in die Nadellager der Hebel werden die
Nadeln ( 19 Sttck je Lager ) mit Wélzlagerfett in die La gen geklebt und durch Ein-
dricken je einer Kugel in ihrer Lage festgehalten. Dadurch lassen sich die Hebel leicht

weiter montieren. ( Beim Einsetzen der Achsen werden die Kugeln zwangsldufig herausge-

schoben ).
10. Bild 6-10: bei eingelegter K heibe an die heibe anbauen
it iehen ), und i bel durch Drehen an den Ein-
auf das 17 mm bri Dabei darf die Differenz innerhalb der

4 Hebel nicht mehr als t 0,1 mm betragen ( siehe Bild 6-10, Pfeile ).

Bild 6 - 9

Bild 6 - 10




Bemerkung: Die auf Bild 6-10 dargestellte Einstell-Lehre verkdrzt den Einstellvorgang
lich und ist mit geri Aufwand in der Werkstatt zu fertigen, Nattrlich kann die
Kupplung auch mit Lineal und Mafstab eingestellt werden. ( Die Kupplungseinstellung kann
an einer zu diesem Zweck bereitgestellten Schwungscheibe oder am Motor vorgenommen
werden.)

11. Einstellmuttern ( Bild 6-10/1 ) mit Si und durch V des oberen
Randes der Mutter in den Schlitz der Einstellschraube sichern.

6.4. AUSRUCKLAGER AUS - UND EINBAUEN (SIRIUS, MERCUR)

Bemerkung: Das Ausriicklager mit Geh&use ist ( Getriebe mit Kupplungsgeh&use ausgebaut )
von Hand von seinem Fithrungsrohr abzuziehen, dazu muf der Kupplungshebel weit nach vorne
geschwenkt werden.

Arbeitsgang

1. Bild 6-11: Im Fahrzeug eingebaut, ( Motor ausgebaut ) sind die beiden Sechskantschrauben
(Bild 6-11/1 ) in den Ausriickhebeln, die mit Zapfen in Nuten des Ausrickgeh&uses ein-
greifen, herauszuschrauben,

2. Ausriicklager ( Bild 6-11/2 ) vom F des Lag s
3. Kupplungsdrucklager ( Bild 6-4/2) notigenfalls ersetzen. Der Einbau des vollstndigen Aus-
erfolgt in

Bild 6 - 11

6.5. KUPPLUNG (LA 50) AUS - UND EINBAUEN (MERCUR, SATURN )

. Arbeits

Das Aus- und Ei der LA 50 idet sich nur in Folgendem von dem im
Abschnitt 6.1. b i Arbei ( G 30 K aus- und einbauen ):

1. Die Kupplungsscheibe ( Bild 6-12/2 ) wird mit dem daieen Teil der Nabe zur Schwungscheibe
( Bild 6-12/1 ) gerichtet eingebaut.

Bild 6 - 12
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2. Die Einstellung der Kupplung LA 50 erfolgt in eingebautem Zustand durch Verdrehen des Ein-
stellringes ( Bild 6-13/4 ) mit dem im Werkzeug enthaltenen Einstellschlussel ( Bild 6-13/16 ).
Die Einstell-Lénge, das ist der Abstand zwischen Ausrickring ( Bild 6-13/2 ) und Einstell-
ring ( Bild 6-13/4 ), soll 16 - 18 mm betragen. Durch Drehen des Einstellringes nach rechts
wird der Abstand kleiner, nach links gruner.
Der Einstellring kann nur unter glei werden. Nach beendeter
Einstellung pritfen, ob die Sicherungsfedern ( Bild 6-13/5 ) eingeschnappt sind.

6.6. KUPPLUNGSBELAG ERSETZEN (MERCUR, SATURN )
(Kupplungsscheibe ausgebaut)

Arbeitsgang
Wie unter Abschnitt 6.2. beschrieben.

Bamerkung: Ee gibt - im Gegensats zur Kupplung G 30 K - bei dex LA 50 keine gefederten
und -Belag.

6.7. KUPPLUNG (LA 50) INSTANDSETZEN (MERCUR, SATURN)

Bemerkung: Uberp baw. der ist g, wenn die Kuppl
rutscht ( N; g p: 1 ) oder bei von Schalt-
b iten ( diges Auslésen der Kupplung )
. Zur eindeutigen Beurteilung der vorliegenden Fehler muf die Kupplung ausgebaut werden
g ( siehe Abschnitt 6.5. ).
Ist die plangeschliffene Flache der Anpressplatte( Bild 6-13/15 ) verfarbt und riefig, so

kénnen der ibe als Ursache fur das Durchrutschen der
hen werden. bel ! ( Siehe Abschnitt 6.6. )
Einseitig blaue Stellen auf der Anp ( Uberhi ) lassen auf i Gabel-

bolzen ( Bild 6-13/11 ) schlieBen. Es ist fur die Funktion der Kupplung sehr wichtig, daf
diese Gabelbolzen ebenso wie die Ausriickbolzen ( Bild 6-13/10 ) leicht in den Fihrungs-
bohrungen der Abschluplatte ( Bild 6-13/13 ) laufen. ( Regelmafig mit einigen Tropfen
Graphit-O1 ieren! ) F G bzw. géngige Aus

kénnen evtl. auch in eingebautem Zustand wieder geldst werden.

Bild 6 - 13

Arbeitsgang:

1. Vor dem i der Ki 1 und AbschluBplatte kennzeichnen,
damit sie in der gleichen Lage wieder zum Einbau kommen! Dies gilt auch fiir die Teile
der AbschluBiplatte, falls diese zum Auswechseln von Einzelteilen zerlegt werden mu8. ( Die
Kupplung ist als Ganzes ausgewuchtet ).
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Ausrdckdedern ( Bild 6- 13/8 ) aus den Scheiben zu den Ausrickfedern ( Bild 6- 13/7 ) hoch-

stehon und/in den Randachlitsder Dadurch wird dieAnpressplatte frei

und kann, wenn notwendig, plangeschlefen werden. ( Die Stirke der Anpressplatte darf um
etwa 1 mm vermindert werden

Wenn die D zur Anp 1 ( Bild 6-13/14 ) Spuren der Abnutzung zeigen,

50 kénnen sie gewendet weiter benutzt werden.

Hebel ( Bild 6-13/12 ) mit Gabelbolzen ( Bild 6-13/11) In der A

festsitzende Gabelbolzen kdnnen durch die drei runden Aussparungen in der Abschlufi-

platte ( mit und Dorn ) ieben werden. Hebel ( Bild 6-13/12 ) bei starker
von den G trennen ( Hebelach ) und durch neue ersetzen.

Zum wei Zerl der A ( z.B. bei Schiden am Ausricklager oder an
der Abschlussplatte selbst ) muB eine Kupplungs-Montagevorrichtung oder eine kleine
Presse zur Verfiigung stehen. ( Siehe 6.0. Sonderwerkzeuge.)

i h den ben der Aus ( Bild 6-13/9 ) entfernen. Darauf
A in die Vorrichtung ( Presse ) nehmen und die Schrauben vorsichtig aus den
v ( Presse ) losen.
Nun kann das vol die der ( Bild 6-13/3 ) und die Feder-
haltehdlse ( B.m 6-13/17 ) aus der Abuchlanlitze genommen werden.
D: i aus dem i b Aus h ( Bild 6-13/1)

aus dem Ausriicklager herauspressen. Dazu Unterlagring mit 75 mm Innendurchmesser
und einen Stempel mit 50 mm AuBendurchmesser benitzen!

Zum Austreiben des Ring-Rill sind im Ausri g drei Boh h
4mm g - Dorn verwenden!
Wenn ig: Filzdich im Aus ing ( Bild 6-13/18 ) herausnehmen.

9. Einstellring (Bild 6-13/4) mit dem Spesialschltasel abschrauben. Dadurch wird der Aus-
gleichsring (Bild 6-13/6) frei. Wenn zum A
(Bild 6-13/5) nach der H b

10. Alle Teile reinigen und tberp: . Teile t

11. Der bau erfolgt in Rei

Bemerkung: Beim Z des Aus darauf achten, da8 die Filzdichtungen
das Ring-Rillenlager gut abdichten.
Zum der zu den muB die Feder der Haupt-
feder wi in der i ( Presse) werden. sorgfaltig fest-
ziehen und mit Draht sichern.
G und o lichst mit einem i ( Kote )

bestrichen montieren.
Die Kupplungseinstellung kann in einer Einstellvorrichtung oder im Wagen vorgenommen

werden. Die Einstell-Lénge ( Abstand zwisch g und Einstellring, siehe Be-
dienungsanleitung ) betr&gt 16 - 18 mm.
Dieses Maf sich mit der Abn des bel und muf von

Zeit zu Zeit nachgestellt werden.




