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8.0. SONDERWERKZEUGE UND VORRICHTUNGEN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )

Abbildung Werkzeug-Nr. Benennung Anwendung
Wilb&r Halte~ zum Festhalten des
WU 17 A Mitneh h
der Zwischenwelle
handelsibl. 3-Klauen zum Abziehen des
Ausfuhrung Abzieh hmerflansch

von der Zwischen-

welle
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GELENKWELLE, ALLGEMEINES (SIRIUS, MERCUR, SATURN )

Die Gelenkgabeln ( Bild 8-1/1 und 8-1/2 ) der Gelenkwelle missen in einer Ebene liegen, der

" richtige Eingriff von Keilnabe und Keilzapfen ist deshalb durch eine Pfeilmarkierung festge-

legt. ( Beim Einbau beachten! )

Bild 8 - 1

Ist die Originalmarkierung wegen Farbe oder aus anderen Griinden schlecht zu erkennen, so
wird empfohlen, die Stellung von Keilnabe und Keilwelle vor dem Ausbau durch zwei einander
gegentiberstehende MeiBlielhiebe oder mit Farbe zu kennzeichnen.

Verursacht die Gelenk- bzw. Zwischenwelle im Fahrbetrieb starke Ratter- und Drohngerdusche,
so ist dies meist auf Schdden innerhalb des Wel U i Um die 1i

den Fehler im einzelnen aufzufinden, muf der Wellenstrang tberpriift werden.

Verschleifi-Schidden

1. Bild 8-2: Durch Hin- und Herbewegen der Gelenke in Richtung der Tragezapfen 148t sich
ovil. vorhandenes Spiel ( Verschleif ) in den Nadellagern der Zapfenkreuze feststellen.

2. Bild 8-3: Zur Prifung von Keilnabe und Keilzapfen sind diese beiden Teile in wechselnder
Richtung gegeneinander zu verdrehen. Dabei darf sich ( in abgeschmiertem Zustand ) kein
fithlbares Drehspiel ergeben.

Bild 8 - 2 Bild8 - 3

hlei in den Gelenken ( Bild 8-2 ) und in der L&ngsver-

Bemerkung:V A
schiebung ( Bild 8-3 ) ist oft in mangelhafter Erfillung der Abschmiervorschrift zu suchen.
Gelenke mit Lagerschaden bzw. geschl i i und Keilwell
h )! Fur die Instandsetzung der Gelenke sind einbau-

fertige Garnituren 2

Nur Ersatzteile desselben Gelenkwellen-Fabrikates ! Wenn keine eigene Auswucht-
maschine vorhanden ist, jedoch auf die alte, hohe Auswuchtgenauigkeit der Welle auch nach
Einbau der Ersatzteile Wert gelegt wird, wird empfohlen, die Welle an das Herstellerwerk
oder an unsere Vertragswerkstatten einzusenden. Dort erfolgt die Instandsetzung schnell
und zuverlissig. AuBerdem halten diese Stellen die géngigen Wellen fir Austausch vor-
ritig.

Sonstige Schaden

3. Welle verbogen ( Unfall ).
Grote der Abweichung kann auf der Drehbank festgestellt werden. Wellen mit mehr als
2 mm Schlag sind Kleinere ich konnen evtl. durch Auswuchten
der Welle auf der Wuchtmaschine ausgeglichen werden. Mit dem AK 5-33 Schnellgang-
Getriebe mus die Welle bis 3200 U/min. schwingungsfrei laufen, mit AK 5-33 Berggang-
Getriebe bis 2300 U/min. !

4. Welle in sich verdreht ( Uberbeanspruchung ).

Wenn die Verdrehung 5° Gbersteigt, ist die Welle Welle '
5. K lenke sind ( Gel n der Welle liegen nicht in einer Ebene infolge

falscher Montage ).

Gelenk- oder Zwisch (soweit b und gem48 der Markierung zu-

sammenstecken.
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8.2.

®

6. Die Zwischenwelle hat in ihrer Lagerung unzuldssiges Radialspiel.

h 1le und isch

GELENKWELLE AUS- UND EINBAUEN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )

Bild 8 - 4
Arbeitsgang
1. Gelenkwelle ( Bild 8-4/1 ) am Antri h des Ach iebes und a: llen-
flansch 16sen. Dazu werden an jedem Flansch die Muttern der Verbxndungs-Schrﬂuben ( Werk-
10 K) i und abge: t.
2. Durch leichte Hammerschlége lassen sich die Ansch der G lle aus jhrem
Einpass losen. Danach kann die Gelenkwelle herausgenommen werden.
Bemerkun g: Dasselbe gilt fir das Ausb; der Gelenkwelle ( Bild 8-5/1 ) bei
F ab 4850 mm d. Dies. sind mit zwei Gelenkwellen und einer

e F
starren Zwischenwelle mit zwei Lagern ( Bild 8-5/2 ) ausgeristet.

3. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Stellung der Gelenke innerhalb des Wellen-
uh‘anges siehe Bild 8-4 und Bild 8-5! Gelenkwellen stets so einbauen, dad sich der Keil-
g < ) am he den Teil der G befindet. Diese
dient dem Schutz des Keilwel gegen Spri und
Schmutz und gilt auch fur den Einbau der Gelenkwellen beim A

Es ist besonders darauf zu achten, dad der Keilwellenzapfen der Gelenkwelle gem48 der
Markierung eingeschoben ist, in dieser Stellung liegen jeweils die beiden inneren und die
beiden &uBeren Gelenkgabeln einer Welle in einer Ebene.

Sind die Gelenke i ( bei Nichtbeachten der ierung ), so be-
deutet dies Unwucht und Unglei igkei i 1b dex Welle, was zu vor-
zeitigem Verschleil der Gelenke, des Ach iebes und der Zwi

fahrt.

Bild8 - 5

II8.3. ZWISCHENWELLE AUS - UND EINBAUEN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )
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Allgemeines: Die Zwischenwelle ist mit einem Gelenk und einem Lager ( Bild 8-4/2 )

edex, ab Radstand 4850 mm, mit 2 isch ay Die Stellung der
he auf der i le ist durch zwei nd: iuf Welle und Flansch gegen-
glei Zahlen kiert. Dies ist beim Zusammenbau der Zwl:r_hen-
welle zu b h Bei Ul insti der Zahl bleibt die

der Welle erhalten, '

Arbeitsgang:

1. Bei F: mit 1 Ansch he der Zwisch lle am
flansch des Wechselgetriebes und am Flansch der Gelenkwelle g lich wird die
G vor der ( siche unter 8.2. ).

2. Befestigungsmuttern fir die Gummxlager ( Bud 8-6/1) der Zwischenwellenlagerung
abschrauben. Danach kann die bgelassen und h werden.
(Bei Fahrzeugen mit doppelt gelagerter waschen\velle ( Bild 8-5/2 ) sind dement-

hend die G fir beide Zwi lenlager von ihren Konsolen am
F: zu ) Wird nur die Zwisch 11 s0 muB die

G:lenkwelle an ihrem freien Ende abgestiitzt werden.

3. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Zuerst die Zwischenwelle montieren!

an den A h,

i der
durch Flanschschulter, Muttern durch Sicherungsbleche.

Kopfseite der Schrauben

O



Bemerkung: Der einwandfreie Lauf der Wellen héngt auler vom Zustand der Wellen
selbst auch in hohem Mafe vom Rundlauf der AnschluBflansche an Wechsel- ( Verteiler- )
Getriebe und am Achsantrieb ab.

Der Schlag der AnschluBflansche, nach der Seite und
radial, darf 0,04 mm nicht tberschreiten .

Das der Z 1le und der Gelenkwelle (n) in Bezug auf die
Stellung der Gelenke hat so zu erfolgen, wie dies auf Bild 8-4 ( Bild 8-5 ) dargestellt ist.

8.4 ZWISCHENWELLENLAGER INSTANDSETZEN ( SIRIUS, MERCUR, SATURN )
( Zwischenwelle ausgebaut )

1L

?-‘ﬁ;'-*a

2

1. K der Zwisch 11 ichern ( Zyli i iben ) und ab-

Dazu Mi h mit der Vorrich WU 17 anhalten.
2. Mi b der Zwisch 1le durch leichte Hammerschlige lockern und von der
h der Welle nehmen. Sitzt der Flansch sehr fest, muB dazu ein Abzicher
beniitzt werden!

3. Die beiden G von den A fen des L Zwischen-
wellenlager mit Abziehvorrichtung von der Welle entfernen.

4. 1 in den Beide Deckel ( Bild 8-6/2 ) zum
Lagergeh&use ( Bild 8-6/3 ) nach A der 4 i h
Wellendichtring ( Bild 8-6/4 ), wenn dessen Dichtli igt oder ist,
mit Durchschlag aus dem G deckel iben.

5. Bild 8-7: Beide Ring-Rillenlager
it dem Durchschlag jeweils von
innen nach aufien aus dem Lager-
gehduse treiben. ( Nachdem ein
Ring-Rillenlager entfernt ist,
kann der Abstandsring ( Bild 8-7/1)
herausgenommen werden.

Bild 8 - 7
6. Alle Teile des Zwi 1lenl inigen und auf V. i8 prifen! ( ierboh
und E des Lagerg, mit PreBluft siubern.) Unbrauchbare Teile er-

setzen!

Wenn neue Ring-Rillenlager eingebaut werden milssen, so sollen gleichzeitig auch die

Ilendichtringe in den Lag keln erneuert werden. Falls die Lauffliche fir die Lippe
des Wellendichtri auf der Zwisch lle oder am Mitnehmerflansch rauh oder einge-
laufen ist, muB der betreffende Teil auf der D; X itet werden ( dreh
polieren ).

7. Der Zusammenbau des Zwischenwellen-Lagers erfolgt in umgekehrter Reihenfolge! Beim
i des Mi auf die K h der Zwi lle ist be-
sonders darauf zu achten, daf sich die auf Zwisch 1le und Mi h einge-
i Zahlen gegent tehen!
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Bemerkung: Die beiden Ring-Rillenlager des Zwischenwellenlagers haben im Lagerge-
use ein axiales Spiel von etwa 8 mm . Dies ist bei der Zwischenwelle mit nur einem
Lager zur Aufnahme von 1 ig. Bei F gen mit doppelt ge-

_  lagerter Zwischenwelle ( ab Radstand 4850 mm ) ist das zweite, hintenliegende Zwischen-
lager jedoch starr. Dies wird erreicht durch Einlegen je eines 4 mm starken Abstands-
ringes ( Bild 8-8/1 ) auf beiden Seiten des Lag: h ischen Lag: kel und
Ring-Rillenlager. Das starre Lager ist suSerlich durch eine in das Lagergehduse einge-

1 e lich B

l Bild 8 - 8
1 1
6.5. KREUZGELENK INSTANDSETZEN (SIRIUS, MERGUR, SATURN )
. . Bemerkung: Bei Verschleil in den Gelenken der Gelenk- bzw. der Zwischenwelle
sind oft gleichzeitig die Nuten am Kei itnehmer und am Keilwell ausge-
Sehlagen, In derartigen Fallen wird der Reparaturumfang und die Zan! der bendtigten
Ersatzteile moglicherweise so gro8, da unter giinstigen Transp i eine
{ evtl. T h ) im Herstellerwerk oder bei einer Vertrags-
der eigenen B i jehen ist.
Die Kreuzgelenke der Gelenk- bzw. Zwischenwelle sind zerlegbar, sodaB deren Ver-
ile auf einfache Art ausgewechselt werden konnen.

Bt hausitiu -h sisseiner Teile Kann jedoch die Aus-
wuchtgenauigkeitder Welle mehr oder weniger stark

herabgesetzt werden.

Arbeitsgan

1. In den Augen der G sitzende Si inge entfernen.

Bild 8 - 10

Bild 8 - 9

2. Bild 8-9: Danach kann das Zapfenkreuz des Gelenkes unter der Presse um einen ge-
Wissen Betrag nach einer Seite gedrdckt werden. Rohrstick ( Bild 8-9/1) als Auflage
beniitzen!

3. Bild 8-10: Die hob Nadellager-Biichse im Schraubstock ( weiche Backen )
fassen und durch leichte Hammerschlige herausbringen.

4. Nun mus das Gelenk um 180° gedreht wieder auf das Rohrstuck gesetat und das Zapfen-
kreuz bis zum hlag an der Gelenkgabel z geprelt werden. Danach 148t sich
das Z mit dem Mi h h Z iebene Nadel-
lagerbichse ausdriicken.

- 166 -



k erfolgt si 8 in derselben Weise. Dichtungs-

5. Das weitere Zerlegen des Gel
ringe ebenfalls abnehmen!

6. Der Einbau der neuen Teile ist in Reihenfol Zum lei
i der Nadel in die Gel beln sind die Nadeln in Walzlagerfett

einzubetten!

7. Mussen Schweiarbeiten an den Wellen durchgefihrt werden, so ist darauf zu achten,
da8 das in der Nihe befindliche Gelenk nicht unzuldssig erwarmt wird. ( Nasse
Lappen auflegen! )

Bemerkung: Lingenabweichungen der einzelnen Teile des Kreuzgelenkes, die seit-

liches Spiel des Zapfenkreuzes bzw. Klemmen desselben hervorrufen, sind durch
Sicherungsringe ( Bild 8-11/1) ied Starken leich W die
P an Kreuzgelenk h sollten eine Anzahl Sicherungsringe ver-

schiedener Starken auf Vorrat legen. ( Zu beziehen vom Hexstellerwerk.)

i ing bei kleinen i durch Nachschleifen mit Schmirgelleinwand
auf ebener U auf die iche Starke bri
Welle auf Rundlauf prifen und des Gelenkes ) durch sinnge-
méaBes Ei ieden starker Si leich

Welle nach Méglichkeit auswuchten!

900

o —

Bild 8-11
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