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0. SONDERWERKZEUGE UND VORRICHTUNGEN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )

C
Abbildung Werkzeug-Nr. Benennung Anwendung
wu 74 Ausziehvor- zum Aus-
richtung fir ziehen der
Federbolzen Federbolzen
handelsitb- verstellbare zum Aus-
liche Aus- Reibahlen reiben der
fiuhrung 20 mm Federbuchsen
22 mm f fir Vorder-
25 mm § und Hinter- \
federn ( :

e .



r 3 1

VORDERFEDER AUS- UND EINBAUEN (SIRIUS,MERCUR_,SATURN)

Arbeitsgang:

2.

5.

6.

Fahrzeug bis zur Entlastung der Vorderfedern anheben und an den Rahmenléngstrigern unter-
bocken.

Kegelwulstschmierkopf ( Bild 2-1/1 ) im Federbolzen herausdrehen und Sicherungslasche

( Bild 2-1/2 ) entfernen.

Federbolzen ( Bild 2-1/3 ) mit der Vorrichtung WU 74 herausziehen. Der Federbolzen kann auch

durch ein im Vorderfederbock eingeschnittenes Gewinde mittels Schraube ( M 12 ) ausgedrickt
werden. ( siehe Bild 2-1, Pfeil) '

Gegenmuttern und Muttern ( Bild 2-1/4 ) der Federbiigel abschrauben Federbiigel abnehmen bzw.

herausschlagen. -

Vorderfeder durch weiteres Anheben des Fahrzeugs aus der Fixierbohrung des Vorderachs-
kérpers bringen und Feder nach vorne herausnehmen, reinigen und priifen.

Der Einbau der Feder erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bemerkung: Wenn eine schon gebrauchte Feder wieder eingebaut wird, ohne dall vorher die

Federbldtter einzeln ( bei zerlegter Feder ) eingefettet wurden, so ist das entlastete Federpaket
wenigstens &ullerlich mit Blattfedernfett einzustreichen. Dabei mufli besonderer Wert darauf ge-
legt werden, dafl das Fett mdglichst tief zwischen die Federblé4tter gelangt. Dies wird am
ehesten erreicht wihrend das Federpaket durch das Gewicht der Achse ( in aufgebocktem Zu-
stand ) auseinandergezogen wird. Den Abwdlzbock ( Bild 2-1/5 ) ebenfalls fetten!

Dasselbe gilt fiir die Pflege der Hinterfedern.
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2,2. HINTERFEDER AUS- UND EINBAUEN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )

Arbeitaga.ﬁg:

1.

2,

Fahrzeug bis zur Entlastung der Hinterfedern anheben und an den Rahmenléngstrégern unter-
bocken.

Kegelwulstschmierkopf ( Bild 2-2/1 ) und Sicherungslasche ( Bild 2-2/2 ) am vorderen und
hinteren Federbolzen der Hinterfeder entfernen. .

Federbolzen ( Bild 2-2/3 ) mit der Vorrichtung WU 74 ausziehen, notfalls den Federbolzen mit
einem Dorn nach auflen treiben. ( Durch eine im Rahmenléngstriger vorgesehene Bohl:ung ist
der Federbolzen von innen her zugénglich. }

Feder etwas aus dem vorderen Hinterfederbock ( Bild 2-2/5 ) herausheben; dadurch 148t sich
die hintere Federschwinge ( Bild 2-2/4 ) nach vorne unten umschlagen ( Hammer ). In dieser
Stellung kann der Federbolzen mit Hammer und Dorn herausgeschlagen werden. ( Bei An-
wendung der Ausziehvorrichtung ‘WU 74 braucht die Federschwinge nicht nach unten umge-
schlagen werden. ’ .

Federbiigel ( Bild 2-2/6 ) entfernen und Hinterfeder herausnehmen, reinigen und prifen.
Schwinge zur Hinterfeder nach Entsplinten und Abschrauben der Kronenmutter abnehmen.

Der Einbau der Hinterfeder erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Seitliches Spiel der Feder
im Federbock durch Scheiben ausgleichen! Die Feder mit der Federschraube (Herzbolzen)
richtig in die vorher gereinigte Fixierbohrung der Achse einsetzen! Federbiigel gut festziehen
und mit Gegenmuttern sichern! '
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2.3, FEDER UND FEDERSCHWINGE AUSBUCHSEN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )

Arbeitsgang:

1. Feder in den Schraubstock spannen und Federbuchse aus dem Federauge heraustreiben ( ab-
gesetzten Dorn verwenden! ) oder Federbuchse unter der Presse ausdriicken.

2. Neue Federbuchse einschlagen ( Gummihammer ) oder einpressen. Buchse mit dem Federauge
bindig feilen, .

3. Federbuchse auf Bolzenmal aufreiben ( verstellbare Reibahle ), Federbolzen einpassen.
(Vorderfederbuchse 20 mm @ F 7 - SATURN 22 mm § F 7 - Hinterfederbuchsen 25 mm §§ F 7)

4. Das Ausbuchsen der Federschwinge geschieht sinngem48 in der selben Weise wie dies beim
Ausbuchsen der Feder beschrieben ist. ( InnenmafB der Buchsen 34 §+0,04 )

0

2.4. FEDER INSTANDSETZEN (SIRIUS, MERCUR, SATURN )

Bemerkung: Die Instandsetzung der Feder beschrénkt sich gewdhnlich auf das Auswechseln -
._ gebrochener Federblétter, abgeniitzter bzw. beschéddigter Federschrauben und das Einsetzen ( \
neuer Federbuchsen. ( Siehe unter 2.3.) '

Wichtig: Federblétter einer Feder dirfen nur durch jeweils gleichartige ersetzt werden ( nach
Teilnummern-Liste ), damit die Federcharakteristik nicht ver&ndert wird.

Zur Durchftthrung dieser Arbeiten ( ausser '"Feder ausbuchsen' ), sowie zum Reinigen stark
angerosteter Federbldtter mull die Feder zerlegt werden.

ALrbeitsgang:

1. Schrauben und Distanzhilsen der Federklammern entfernen.

2. Bild 2-3: Zwei starke Schraubzwingen rechts und links der Federschraube so ansetzen, daf die
Federspannung im Federpaket nach Abschrauben der Mutter zur Federschraube ( Bild 2-3/1)
langsam abgefangen werden kann. ( Die Schraubzwingen miissen evtl. abwechselnd nachgestzt




Federblétter einzeln abnehmen, reinigen, entrosten, und fiir gebrochene Federblitter Ersatz
bereit stellen ( nach Teilnummern-Liste ).

Vor dem Zusammenbau der Feder jedes Federblatt mit Spezialfett oder Talg-Graphitmischung
reichlich einfetten. Zum leichteren Zusammenbau der Feder sind die Federblitter in der
richtigen Reihenfolge auf einen Fihrungsbolzen mit der Querschnittsform der Federschraube
aufzuschieben.

Schraubzwingen rechts und links des Bolzens anbnngen und Federpakct soweit zusammenpressen,
daBl die spiter einzusetzende Federschraube wenigstens 3 Génge tiber die Feder herausragt.

Montagedorn aus der Feder herausziehen und die Federschraube einschieben. Mutter zur Feder-
schraube einige Gé&nge aufschrauben. Danach kénnen die Schraubzwingen abgenommen werden.
Seitlich vorstehende Federblitter zurtickschlagen. Mutter zur Federschraube festziehen.
Distanzhiilsen und Schrauben der Federklammern einsetzen und festschrauben ( Mutter mit
Kdrnerschlag sichern oder Schraubenende leicht vernieten ).
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